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. CONTRIBUCION AL PERFIL

Objetivos:

Al terminar la asignatura, el estudiante debe ser capaz de planificar y
controlar el proceso de produccién, para ello debe comprender las nuevas
técnicas vy filosofias de planificacion, como MRP, Just-Time. A si mismo
debe poder supervisar procesos de produccion.

Unidades de competencia:

¢ Conocimiento de aspectos contemporaneos.

e Habilidad para disefiar un sistema, componente o proceso para
satisfacer necesidades.

e Elaborar estrategias para la toma de decisiones.

CONTENIDO PROGRAMATICO
Contenido minimo:

Planificacién general de la produccion.- El sistema de disefio del producto.-
Procesos de fabricacion.- Organizacion de la linea de produccion.-
Planeamiento de requerimiento de materiales contenidos.- Planeamiento de
recursos de produccion.- Lanzamiento de 6rdenes de produccion.- Sistema
MRP |.- Sistema MRP Il.- Produccién justo a tiempo.- Kan-ban.- Control de
inventario en proceso (CONWIP).

Contenido analitico:

Tema 1: Planificacién general de la produccion

1.1 Introduccion a la planificacion y control de inventarios

1.2 Importancia de las previsiones de demanda

1.3 Planificacion empresarial y planificacion de las operaciones

1.4 Enfoque jerarquico para el proceso de planeamiento y control de la
produccion.




Tema 2: El sistema de disefio del producto

2.1 Ciclo de vida de los productos

2.2 Seleccion de productos y servicios

2.3 Etapa de disefio y desarrollo

2.4 Documentos de produccién

2.5 Modelos basicos de disefio y desarrollo de nuevos productos
2.6 Aplicaciones de nuevas tecnologias

Tema 3: Procesos de fabricaciéon

3.1 Tipos de procesos

3.2 Estrategias del proceso en la industria
3.3 Seleccion del proceso

3.4 Disefo del proceso

3.5 Factores condicionantes del proceso
3.6 La flexibilidad

Tema 4: Organizacion de la linea de produccién

4.1 Analisis de lineas de produccion (determinacién de cuellos de botella,
tasa de produccién, capacidad, etc.)

4.2 Balanceo de las lineas de ensamble

4.3 Tiempo de ciclo

4.4 Sustitucién por grupos

4.5 Evaluacién del ciclo de vida

4.6 Maquinas de reserva

Tema 5: Planeamiento de requerimiento de materiales contenidos

5.1 Control de stocks

5.2 Analisis de compras

5.3 Analisis de la curva CTE (Costo total esperado).
5.4 Incorporacion de factores reales

5.5 Determinacion del stock de proteccion

5.6 Métodos de control de inventario

5.7 Diagramas A.B.C. (de Pareto)

Tema 6: Planeamiento de recursos de produccién

6.1 Determinacion de capacidad disponible
6.2 Determinacion de las necesidades de la capacidad
6.3 Alternativas para adecuar la capacidad disponible

Tema 7: Lanzamiento de 6rdenes de produccion

7.1 Sistemas de lanzamiento
7.2 Documentacion a emitir
7.3 Métodos de control

7.4 Seguimiento del proceso




Tema 8: Sistema M.R.P.I.

8.1 Esquema basico — Definicion y caracteristicas del sistema

8.2 Entradas fundamentales

8.3 Desarrollo del método

8.4 Factores desarrollados con el proceso de planificacion de necesidades
8.5 Salidas del sistema MRP primarias

Tema 9: Sistema MRP Il

9.1 Los sistemas MRP evolucionados

9.2 Los inputs del sistema MRP I

9.3 Las necesidades de capacidad (planificacién)
9.4 Funciones del sistema

9.5 Mecanica del sistema

9.6 Salidas del sistema

9.7 Ventajas e inconvenientes

9.8 Aplicabilidad y conveniencias

Tema 10: Produccidén Justo a Tiempo

10.1 Objetivos y elementos

10.2 El nivelado de la produccién

10.3 Ejecucién y control

10.4 Adecuacion del subsistema de operaciones
10.5 Aspectos problematicos de la implantacién
10.6 MRP y JIT

Tema 11: Kan-ban

11.1 Ejecucién y control

11.2 Principales tipos de KAN-BAN

11.3 Funcionamiento del sistema

11.4 KAN-BAN de proveedores

11.5 Calculo del numero de tarjetas a poner en circulacion

Tema 12: Control de Inventario en Proceso (CONWIP)

12.1 Diferencias entre sistemas Push y Pull
12.2 Ventajas de los sistemas Pull

12.3 Fundamentos del sistema

12.4 Funcionamiento del sistema

12.5 Leyes fundamentales

12.6 Calculo del numero de items en la linea
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